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Wichtige Eigenschaften:
Wegen des S-Gehalts nur gegenüber Wasser korrosionsbeständig
Sehr gute spanabhebende Bearbeitbarkeit
Der Stahl ist magnetisierbar
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D>60 160
+QT 650 (vergütet)

1000°C/Öl + 
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Verwendung:
Automobilindustrie
Elektronische  Ausrüstung
Dekorative Zwecke und Kucheneinrichtungen

Werkstoffblatt: 1.4104
Kurzname: X14CrMoS17 / X12CrMoS17
DIN: EN 10088-1,-3
AISI: 430F

Anlieferungszustand:  weichgeglüht auf  2200HB

Wärmebehandlungen
Wärmebehandlungsprozess Temperatur Abkühlung

Weichglühen 780-800°C Ofen, Luft
Härten 980-1020 Polymerbad, Öl, Luft

Anlassen
+QT 650 = Mindestfestigkeit

550-650°C Luft

Analysengrenzen [Gew.%]:
C Si Mn P S Cr Mo

0,10-0,17 1,0 1,5 0,040 0,15-0,35 15,5-17,5 0,3-0,60

Verwendung:
Automobilindustrie
Elektronische  Ausrüstung
Dekorative Zwecke und Kucheneinrichtungen


