Werkstoffblatt: 1.2767 ESU

Kurzname: 45NiCrMoV16
DIN: EN ISO 4957
Analysengrenzen
C Si Mn P S Cr Mo Ni
0,4-0,50(0,1-0,40(0,2-0,50(<0,030|<0,030(1,2-1,50/0,15-0,35/3,8-4,30

Anlieferungszustand: weichgegliht auf max. 260HB [~-870MPa]
Verwendung:

=Auf Spiegelglanz polierte Kunststoffformen
=Schlagzahe Kaltarbeitswerkzeuge (Kaltschlaggesenke)
=Schrottscheren

Eigenschaften:

=Sehr hohe Zahigkeit

=Hohe Kaltzahigkeit

=Sehr gutes Einhartungsverhalten

=Arbeitsharten von52-55HRC sind maoglich

=Einfach Polierbarkeit

Hérten und Anlassen ol el |
Harten 840-880°C =T T T |l
Abschreckmedium Warmbaddmit f 550 ﬁ\/sm"c 34,1
160-250°C oder Luft N 51,7
(Ol einfache Teile) 300 \\ 505
Oberflachenharte | Je nach Abkiihlung aso |- 240°C N
nach dem und Hartetemperatur \\
Abschrecken 53-58HRC 400 \\
(Ansprungharte) 3 350 N
Anlassen Je nach gewunschter| =
Oberflachenharte bei
180-300°C 250
(200°C=54+1HRC)
(300°C=51+1HRC) 200 700 200 300 400 500 600

Anlasstemperatur [°C] ——

Mechanische Eigenschaften bel Raumtemperatur (Richtwerte, Lagsproben)
Harte | Zugfestig- |Streckgrenze|Bruchdehnung| Bruchein- |Kerbchlag-| Riss- | E- |Querkon-
keit schnlrung | arpeit | zahigkeit [Modulltraktions-
R, Ruy» As . SOV | K. | E | zahlp
[HRC]|  [MPa] [MPa] (%] [%] [ [MPaym|[GPal]
51 1936 1325 7,6 14 4 16 54 2101 0.3
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