Kurzname: C45U / C45W
DIN: EN ISO 4957
Analysengrenzen [Gew.%]:
C Si Mn P S

Werkstoffblatt: 1.1730

0,42-0,50(0,15-0,40,| 0,6-0,80 | <0,030 | =0,030

Anlieferungszustand: gegliht mit<190HB
= Die gebrauchliche Arbeitshéarte ist die des Anlieferungszustands.

= Esistjedoch eine Hartung moglich.
Eigenschaften:

=Exzellente spanabhebende Bearbeitbarkeit
Verwendung:

=Formenaufbaustahl

=Einfache Konstruktionselemente und Vorrichtungen ohne hohe
Festigkeitsanspriche

*Prototypenformen

Harten von 1.1730 fur Querschnitte £20mm:
=Hartungstemperatur 800- 840°C
=Abschrecken im kalten Wasser
=Ansprunghéarte =58HRC

=Anlassen (sh. Anlassdiagramm)
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_55 Weichglihen:

£50 =Weichgliihtemperatur= 660-700°C

I

> =Haltedauer = 4 Stunden

%45 =Abkiihlen im Ofen bis 500°C dann
40 an Luft oder in Asche oder Blahton
35

0 30 100 150 200 250 300
Anlasstemperatur[ °C]

MARKS GmbH « 07607 Eisenberg ¢ Tel.: 036691 643-0 « Fax: 036691 643-20 « marks@t-online.de » www.marks-normalien.de



